iPLI ENKODER
“Kictk yapi, dayanikli, paslanmaz celik ipli”

GENEL OZELLIKLER

e 0..300 mmile 0...1200 mm arasinda degisen farkli strok
(6lgme) boylari

e Inkremental ¢ikis

e Paslanmaz gelik dlgtim teli

e Kuguk yapi

e |P53 koruma sinifi

e Kompakt tasarim

e Kolay montaj

tek AWE 110

Wiy,

e 2 m/s maksimum hiz £ %
. . . Z, S
e Sok/ Vibrasyona direngli yapi Sy

:

e Aliminyum anodize gévde

AWE 110 ipli enkoderler, lineer hareketi inkremental dijital pulse’lere gevirirler. 0...300 mm ile 0...1200 mm arasinda degisen farkl
strok (6lgme) boylari mevcuttur. Opsiyonel olarak standart disi farkli 6lgme boylari, ¢ézunirlik, kablo boyu ya da soket modeli talep
edilebilir.

Paslanmaz celik telin ¢cekilmesi ve geri sarilmasi ile 6lcim yaparlar. Kullanimi pratiktir ve kullanim alani oldukga genistir. Bir sayiclya
veya pozisyon kontrol cihazina baglanmasi ile tahta isleme, mermer makineleri, cam isleme makineleri ve diger makinelerde pozisyon
kontrolu icin ylksek ¢ozlinlrliklerde harika bir sistem haline gelir.

TEKNiK OZELLIKLER

0...300 mm ile 0...1200 mm arasinda farkli strok
(6lgme) boylari

2m/s
5N

Maksi H
*Strok (6lgme) Boyu . aks:::m Ii
erekli Kuvve

pulse/mm mm/kenar

Maksimum Cikis Akimi 60 mA (Kanal Basina)
*Cozintirlik 5 pulse/mm 0.05 mm B
10 pulse/mm (standart) 0.025 mm (standart) Olgme Tipi Optik
20 pulse/mm R Govde: Aluminyum/celik/plastik
Malzeme

*Baglanti Kablosu

3m (standart), 5m, 10m

Olgiim Teli: Paslanmaz gelik

Uzunlugu
*Besleme Gerilimi 5... 30V DC %20 pikemmaisinl (522
A,B,Z (standart) Calisma Sicakhigr  -25°C ... +85°C
. . AB Bagil Nem %95
*
Cikis Sinyalleri AJAB,/B )
A,JAB,/B,Z,/Z Agirik =550 gr
Dogruluk +%0.25 FS

Not: (*) ile belirtilen teknik 6zellikler secilen modele gore degiskenlik géstermektedir. Uriin secimi icin detayl kod tablosu sayfa 3’te gosterilmektedir.

ELEKTRIKSEL BAGLANTI

Yandaki tabloda sensoriin gikis sinyallerinin kablo renkleri verilmistir. Eger M12/8 pin M12/5pin
kontrol devresi uygunsa Line Driver sensérlerde ¢ikis sinyallerinin degilleri SOKET
de (/A, /B, /Z) sisteme dahil edilmelidir. Kontrol devresi buna musait degilse . KABLO :
/A, /B, /Z sinyallerinin kablolari ayri izole edilmis sekilde sabitlenmelidir. Bu SINYAL RENGi
uclarda da elektrik oldugu unutulmamahdir.
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MONTAJ VE UYARILAR

1. ipi cektikten sonra asla serbest birakmayiniz. Aksi takdirde yay zarar goriir.

3. Ortam sartlarindan kaynaklanan su ve benzeri sivi (yagmur gibi) gelme olasiligi varsa, ip ¢ikisini yukari dogru vermeyiniz.
Bu sekilde montaj yapmaniz gereken durumlar varsa makara kullaniniz.
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4. ipi agih sekilde gekmeyiniz. Bu sekilde montaj yapmaniz gereken bir durum s6z konusu oldugunda makara kullaniniz.

) Makara

Onemli Not(!):Bu uyarilara uyulmadigi takdirde ortaya ¢ikabilecek iiriin arizalari garanti kapsami disindadir.
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SOKET MODELLERI

M23 12 PIN ERKEK SOKET

M16 8 PIN ERKEK SOKET M12 5 PiIN ERKEK SOKET

20.6(Ref.)

M23x1
s @DPGY or MIGs1.5 ] 027/632
3 : . - a2 M25/M3
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= B198 |
| LA/ BN

ORNEK UYGULAMA ALANLARI

e Asansorler e Cam isleme makineleri e  Sac makineleri
e Pres makineleri e Kaldirma platformlari e  Baski makineleri
e Ving sistemleri e Tip teknolojisindeki uygulamalar e  Yatay kontrol ekipmanlari

e Tahta isleme makineleri

(ameliyat masalari gibi)

insaat makineleri

e  Forkliftler

e Vida makineleri

e  Kagit makineleri
Hidrolik makineler
Dikis makineleri

Endustriyel robotlar

Enjeksiyon makineleri

X-Y ekseni yer degistirme

Sivi seviye dlglimleri ve pozisyon kontroli
Cesitli otomasyon uygulamalari

= &

e Mermer isleme makineleri
e Depo konumlandirma

e  Baraj korumalari

e Bent kapagi kontroli o
e Hava kompresorleri o

A
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e ==
SiPARIS KODU
Cikis Sinyalleri
Strok Boyu*
2(AB)
0...300 mm ile 0...1200 mm 3 (A,B,Z) (standart)
arasinda degisen farkli 4 (A,/A,B,/B)

strok (6lgme) boylari 6 (A,/A,B,/B,Z,/Z)

| Model

AWE 110 -

Coziinlirliik* Besleme ve Cikis Elektriksel Baglanti*
05 : 0.05 mm/pulse PP :10..30 VDC Besleme 3M :3m (standart)
01 : 0.1 mm/pulse (standart) :10..30VDC Gikis 5M :5m
02 : 0.2 mm/pulse TTL : 5VDC Besleme ] 10M : 10m
. : iS’DSCOTVTéCRSB“ZIZ Line Driver Cikis | g93 . \M12 5 Pin Erkek Soket
: esieme .
5 VDC TTL RS422 Line DriverCikis | >34 : M12 & Pin Erkek Soket
HPL : 5..30 VDC Besleme (standart) $16 :M16 8 Pin Erkek Soket
: 5...30 VDC Push-Pull Cikis S$23 :M23 12 Pin Erkek Soket

(*) Diger (6zel iiretim) secenekler icin lutfen iletisime geginiz.

Atek Elektronik Sensér Teknolojileri Sanayi ve Ticaret A.S.

9 Gebze OSB, 800. Sokak, No:814 Gebze/KOCAELi/TURKEY

‘& Tel: +90 262 673 76 00 |I@ Fax: +90 262 673 76 08
& info@ateksensor.com

A
www www.ateksensor.com
N~y -
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